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Strojarske tehnike
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 Ime i prezime:
Napomena 2: zanemariti rupe ∅5 i navoj M8 u izradi tehnološke operacije.

Napomena 1: prije obrade rupe ∅35H7 potrebno je zabušiti uvrt DIN
 333

 A
za centrirati svrdlo - samo navesti u tehnološkom procesu obrade.
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